
V-ma Всеукршнська паукоео-техшчна конферснцЫ з м'икпара&потучаспиа
«Сучаст проблемы дяигунобудуеання: стан, ida, piuteiiMM»

В эксперименте исследовали атияние одного фактора — глицерина, 
инициировавшего избирательный перенос. Задавалось процентное содержание уровня 
глицерина в составе МЖ.

Поскольку целью работы являлось нахождение минимального содержания 
глицерина в МЖ, приводящего к стабильному ИП, на следующем этапе исследовался 
диапазон содержания глицерина в МЖ от 6% до 9%,

Выводы
1. Наличие глицерина в М Ж  в интервале 5. ..10% стабильно организует ИП при 

трении.
2. Учитывая возможность корродирующего воздействия глицерина на железо­

углеродистые сплавы, целесообразно осуществить подобные исследования с другими 
веществами, инициирующими ИП при исследовании МЖ в качестве смазки.

3. При проектировании подшипников скольжения на матнито-жидкостной смазке 
следует от давай, предпочтение материалам более стойким к коррозионному воздействию.
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ХАРАКТЕРИСТИК РЕЖУЩЕГО ИНСТРУМЕНТА

Л н м а р ь  А .А ., аспирант ПУК

В настоящ ее время актуальной проблемой является обработка 
ж аропрочных коррозионностойких сталей, относящ ихся к категории
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труднообрабатываемы х материалов. О бработка таких материлчии 
преимущ ественно производятся на гибких автоматизированных система 
автоматизированных станочных комплексах, а  такж е на станках с Ч П У .

Реж ущ ий инструмент, используемый на таком оборудовании долим и 
обладать высокой надежностью  и стойкостными характеристиками. ' ) т  
обусловливается тем, что частая замена инструмента и дальнейш ая подналпдм 
влечет за собой простой оборудования, а, следовательно увеличивает затрщ н 
на обработку. Высокая вязкость, твердость, прочность и другие физики 
механические свойстважаропрочных коррозионностойких сталей делает ни
материалы труднообрабатываемыми. Для обработки таких матери»,....
преимущ ественно используется режущ ий инструмент со сменными 
пластинами.

О дним из основных путей развития и соверш енствования реж ущ а и 
инструмента являю тся многогранные пластины  с износостойким покрытием 
[1 - 7 ] .  Эффективность их применения определяется не только материалом 
покрытия, но и рациональностью  подбора инструмента в зависимости ш 
обрабатываемого материала.

Целью данной работы является повы ш ение стойкостных характеристик 
режущего инструмента в условиях точения труднообрабатываем!.^ 
коррозиою ю стойких материалов.

В ходе экспериментальных исследований, которые производились и 
условиях точения, было выявлено, что нанесения покрытий на твердоспланш 
пластины увеличивали стойкость режущ его инструмента до  двух раз. II 
качестве експериментального образца были взяты сменные пятигранные 
неиеретачиваемые пластины марок ВК8 и Т40, которые обладаю т высокими 
стойкостными характеристиками при обработке жаропрочных 
коррозионностойких сталей. И сследования проводились при обработке стали 
20X13 в ш ироком диапазоне режимов резания. В качестве покрытии 
применялись однослойны е покры тия нитрид титана T iN , которые наносили пн 
твердосплавные пластины, на установке «Булат ЗТ» методом конденсации и i 
плазменной фазы с ионной бомбардировкой (КИБ),

Входе эксперимента бы ло установлено, что при скорости резания V  = 150 
м/мини вы ш е н а  пятигранных неперетачиваемых пластинах без покрытии 

наблю дапосьналипание стружки. Это приводило при ее срывек дальнейшему 
образования лунок. Резцы, не имею щ ие покрытий, подвергались активному 
абразивно-механическому изнаш иванию  в условиях адгезионного 
взаимодействия инструментального материала со стружкой.

292



У-та Всеукратська науково-теюйчпа кочференцЫ з мйменаройною участю
«Сучаст проблемы двигунобудуванчя: стан, idel, раиення»

Наличие же покрытий привело к уменьш ению  ширины площадки 
контакта до двух-трех раз, соответственно уменыиивплощ адь контакта стружки 
с передней поверхностью , в результате чего сущ ественно снизился 
коэффициент трения и уменьшился коэф ф ициент усадки стружки.

За счет применения покрытий на многогранных твердосплавных 
пластинах[5-6] изменился характер износа рабочих поверхностей инструмента, 
что оказывает влияние на сниж ение интенсивности протекания абразивно­
механического износа и налипания стружки.

В результате экспериментальных исследованийна примере 
20Х13доказано [6], что при точении труднообрабатываемых 
коррозионностойких ж аропрочных сталей при одинаковых режимах резания 
резцами оснащ енных сменными ПНП с T iN  — покрытием, стойкостные 
характеристики режущего инструмента повышаются практически в д в а  раза в 
сравнении с резцами не имеющ ими покрытий.
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