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Результативність аграрного виробництва значною мірою визначається 

якістю виконання посівної операції, оскільки саме на цьому етапі створюються 

початкові умови для формування майбутнього врожаю. 

До основних вимог процесу висіву належать забезпечення заданої густоти 

стояння рослин, рівномірне розміщення насіння вздовж рядка, дотримання 

встановленої глибини загортання та стабільність норми висіву. Реалізація цих 

вимог значною мірою залежить від конструктивних і режимних параметрів 

висівного обладнання. Особливе місце серед сучасних технічних засобів 

займають пневмомеханічні висівні апарати, у яких механічне дозування 

насіннєвого матеріалу поєднується з використанням пневматичної енергії для 

його утримання та переміщення. 

Робочий цикл такого апарата являє собою послідовність взаємопов’язаних 

технологічних операцій. Спочатку насіння надходить із бункера до робочої зони 

дозувального механізму, де відбувається його захоплення та формування 

необхідного потоку. Після цього насіння переміщується до зони очищення 

дозувального елемента, транспортується до насіннєпроводу, надходить до 
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сошника та укладається в підготовлену борозну. Порушення параметрів хоча б 

однієї з перелічених операцій може спричинити відхилення від заданих 

показників якості висіву, тому функціональні елементи апарата необхідно 

розглядати як єдину технологічну систему [1-3]. 

Стабільність функціонування висівного апарата також залежить від умов 

експлуатації. Зміна поступальної швидкості агрегату, нерівності рельєфу, 

вологості та механічного стану ґрунту можуть змінювати умови роботи робочих 

органів і, відповідно, впливати на якість висіву. Особливо суттєвим фактором є 

збільшення швидкості руху, за якого зростають динамічні навантаження та 

скорочується час проходження насіння через окремі функціональні зони 

апарата. Тому конструкція висівного апарату повинна забезпечувати прийнятну 

стабільність технологічних показників у встановленому діапазоні робочих 

швидкостей. 

Подальший розвиток пневмомеханічних висівних систем пов’язаний із 

застосуванням засобів автоматизованого контролю. Встановлення датчиків у 

різних функціональних зонах машини дає змогу отримувати інформацію про 

проходження насіння, виявляти порушення однозернового висіву та своєчасно 

реагувати на відхилення від заданих параметрів. Інтеграція таких засобів із 

системами керування створює можливість автоматичного коригування режимів 

роботи висівного апарата відповідно до поточних умов експлуатації. 

Отже, процес роботи пневмомеханічного висівного апарата являє собою 

сукупність взаємопов’язаних механічних і пневматичних процесів, результат 

яких визначається узгодженістю функціонування окремих конструктивних 

елементів [4]. Підвищення якості висіву потребує комплексного врахування 

параметрів дозувального механізму, пневматичної системи, насіннєпроводу та 

робочих органів сошника. Подальше вдосконалення таких систем доцільно 

здійснювати шляхом оптимізації конструктивних і режимних параметрів, 

використання автоматизованих засобів контролю та забезпечення адаптивності 

апарата до зміни умов роботи. 
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Abstract. This paper examines the operating process of pneumatic-mechanical 

seed metering units and the key factors affecting the accuracy of seed metering, seed 

delivery, and seed placement in the soil. Particular attention is given to the prospects 

of automated monitoring and control, as well as the optimization of the unit’s 

operating parameters. 
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