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На сьогоднішній день у сфері ремонту систем котрі забезпечують надійну 

працездатність всієї номенклатури автомобільного транспорту як в цілому, так і 

окремих їх вузлів та агрегатів існує  недостатнє впровадження прогресивних 

технологій реновації деталей котрі повність або частково втратили здатність 

виконувати свої функції в тих чи інших зношених та сучасного технологічного 

обладнання. Оскільки сучасні двигуни внутрішнього згорання автомобільного 

транспорту передбачають отримання максимальної потужності, і розраховані 

на зменшення ресурсу роботи, то всі системи автомобіля, що забезпечують його 

ресурс потребують сучасного. Більшість ремонтних підприємств, орієнтованих 
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на максимізацію прибутку, продовжують експлуатувати морально та технічно 

застаріле обладнання. Часто вони повністю відмовляються від відновлювальних 

операцій, замінюючи їх простою заміною зношених компонентів на нові. 

Ця практика призводить до значного зростання собівартості ремонту для 

кінцевого споживача. Враховуючи низьку якість та високу вартість багатьох 

нових деталей на ринку запасних частин, досягнення оптимального 

співвідношення «ціна-якість» стає неможливим. Крім того, довговічність 

відремонтованих ГБЦ часто не відповідає вимогам, незважаючи на те, що 

багато знятих з експлуатації деталей мають значний залишковий ресурс і 

можуть бути повторно використані після усунення набутих дефектів. Яскравим 

прикладом таких деталей є клапани механізму газорозподілення. 

Дана  робота присвячена розробці раціональної технології ремонту ГРМ 

та впровадженню перспективного методу відновлення зношених поверхонь 

опорних шийок і кулачків розподільчих валів із застосуванням плазмового 

наплавлення, зносостійких порошків у магнітному полі. Комплексне 

використання запропонованих рішень дозволить підвищити якість ремонту та 

експлуатаційну надійність як механізмів ГРМ, так і двигунів в цілому. 

Метою роботи є дослідження технології нанесення та особливостей 

процесу плазмового напилення порошків на зношені поверхні опорних шийок 

розподільчих валів під дією поперечного магнітного поля. Переваги методу 

плазмового наплавлення полягають у високій продуктивності наплавлення - 

вище 25 кг/год; ефективності методу - близько 85%; низькій розчинності 

основного металу в наплавленому шарі (до 5%); високій якості наплавленого 

металу; мінімальних втратах компенсуючого матеріалу та можливості 

наплавлення тонких шарів (0,5…5,0 мм). 

Проведеними в науковому розділі дослідженнями встановлено, що 

накладання на вихідну частину стовпа електричної дуги плазмотрона 

посередньої дії зовнішнього поперечного магнітного поля призводить до 

відхилення напрямку витікання високотемпературного газового струменя 

відносно повздовжньої осі дугового каналу в результаті виникнення суттєвої 
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асиметрії розміщення дуги в межах дугового каналу. 

Також встановлено, що зміна відношення значення осьової складової 

швидкості потоку газу до тангенційної складової швидкості від 2 до 0,3 

переміщує на 30°…75° площину, в якій розміщується пляма прив'язування та 

радіальна ділянка стовпа дуги і здійснюється, в подальшому, відхилення потоку 

високотемпературного газу на виході із дугового каналу розпилювача. 
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Abstract: This study investigates the effect of process medium temperature on 

the precision of the final machining of components. It was found that the profile of 

the lapping tool body significantly influences the stability of the finishing process. 

The most consistent results are achieved with a lapping tool featuring a profile that 

tapers from the center toward the periphery. The influence of the tool body material 
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