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Для зниження енергоємності процесу подрібнення і поліпшення гранулометричного 

складу готового продукту, стосовно до малогабаритних дробарок, запропоновано конструктивно-

технологічну схему ротора з рівномірно розподіленими по його колу голкоподібними робочими 

елементами. 

Обґрунтовано конструктивні параметри ротора з голкоподібними робочими елементами 

для подрібнення фуражного зерна: довжина голкоподібного елемента - 40-50 мм; діаметр - 4-6 

мм; маса - 9-40 г. 
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Анотація 

Виконано аналіз відомих конструкцій для виробництва гранул та запропоновано 

конструкцію роторного гранулятора з плоскою матрицею, яка відрізняється простотою 

конструкції, зручністю експлуатації і відносною простотою у виробництві матриць. 

 

Annotation 

The analysis of known designs for production of pellets and asked to design a rotary granulator 

with a flat matrix, characterized by simplicity of design, ease of use and relative ease of production 

matrices. 

 

Актуальною проблемою олійних виробництв є процес подальшої переробки лузги. 

Виробництво гранул має ряд переваг в порівнянні з традиційним паливом завдяки 

відновленню вихідної сировини, високої енергоконцентрації, насипної щільності, 

транспортабельності, екологічності та низьким енерговитратам при виробництві [1]. 
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В результаті аналізу виявлено, що для виробництва гранул можна застосовувати 

конструкцію роторного гранулятора з плоскою матрицею. 

Матеріал, що направляється на гранулювання піддається деформації у роторному пресі. 

Зони деформації роторного преса можна представити у вигляді каналу змінного перерізу з 

криволінійними границями, а формуючий канал в роторному грануляторі - як канал прохідного 

пресування змінного перерізу. 

Відомо, що для процесу гранулювання найчастіше застосовують гранулятори, що мають 

циліндричну матрицю. 

Виконаний аналіз відомих конструкцій дозволив зазначити, що конструкція гранулятора з 

плоскою матрицею  відрізняється простотою конструкції, зручністю експлуатації і відносною 

простотою у виробництві матриць. При виготовленні матриць канали в них виконують як з 

постійним так і з перемінним перетином (рис. 1). 

 

Рис. 1. Приклади виконання каналів в матрицях роторних пресів 

 

При перекочуванні зубчастого валка (рис. 2) сировина маса змінюється за рахунок сил 

тертя, деформується ( перетворюється в клин), а внаслідок пластичних деформацій і 

циркуляційного руху , відбувається її ущільнення.Збільшення числа контактів частинок збільшує 

опір матеріалу зрушенню, обумовлюючи тим самим відповідне зростання напруг. 

 

Рис. 2. Схема продавлювання матеріалу через канали матриці: 

1 - валок; 2 - матеріал; 3 - матриця; 4 - гранули; 5 - ніж; 6 - епюра напружень 

 

У момент, коли ці напруги перевищать опір матриці, почнеться процес формувань гранул. 

При цьому тиск в робочій області буде знижуватися від тиску формувань до тиску пружної 

післядії, а щільність сформованої маси залишиться постійною. 

Таким чином, запропонований пристрій має такі переваги: 
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1) Простота конструкції, зручність експлуатації і відносна простота у виробництві 

матриць. 

2) Відновлення вихідної сировини, висока енергоконцентрація, насипна щільність, 

транспортабельність, екологічність та низькі енерговитрати при виробництві. 
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Анотація 

Проаналізовано відомі технологічні схеми переробки плодової та томатної сировини і 

складено загальну технологічну схему переробки плодової та томатної сировини, яка дозволяє 

скоротити технологічні операції за рахунок виконання операції подрібнення і протирання однією 

машиною. 

 

Annotation 

Analyzed the known technological schemes of processing tomato fruit and raw and prepared a 

general technological scheme of processing tomato fruit and raw materials, which reduces the 

manufacturing operations through the operation of grinding and rubbing one machine. 

 

 

Пріоритетний напрямок розвитку господарств які розташовані на півдні України – це 

вирощування плодоовочевої сировини, такої як – плоди різних видів кісточкових, томатів та 

здійснення переробки в готовий продукт для споживання населенням. Реалізація продукції 




